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Description 

Ulnvention est relative a un precede de preparation de charges pigmentaires a base minerale. 
De nombreuses industries, telles que la papeterie. Industrie des peintures, I'industrie des encres, la transformation 
s des matieres plastiques, utilisent des charges pigmentaires destinees a conf6rer au produit fini un aspect opaque, 
ainsi que, generalement, d'autres qualites variant selon le produit consider. 

Dans Industrie papetiere, par exemple, on utilise, pour la fabrication du papier, differents types de melanges en 
suspension aqueuse, denomm6s sauces de couchage.qui ont pour but, d'ameiiorer I'aspect et i'etat de surface du 
papier, en particulier pour augmenter sa brillance et son imprimabilite. 
10 Les sauces de couchages sont des melanges de liant(s) tels que des latex et de charges pigmentaires minerales 

(carbonate de calcium broy6 ou pr6cipit6, kaolin, talc) en milieu aqueux. Certains adjuvants comme des dispersants, 
des azurants optiques, des antimousses, des insolubilisants, des lubrifiants, etc ... sont ajout6s. D'autres pigments 
comme le dioxide de titane, le blanc satin, les sulfates de baryum ou de calcium, ou les pigments plastiques peuvent 
aussi dtre ajoutes pour am6Iiorer les propriety superficielles du papier. 
is Une sauce de couchage doit gendralement contenir juste assez d'eau pour rendre la composition fluide car il est 

couteux d'evaporer de grandes quantites d'eau du papier couche. Si possible, la sauce contient au moins 50% et de 
preference au moins 60% de matieres seches. 

Pour §tre utilisable dans une sauce de couchage, une charge minerale doit avoir, sauf exception, un degr6 de 
blancheur suffisant (superieur a 80% de la blancheur du sulfate de baryum a 457 nm), une repartition granulometrique 
20 de 0 a 10 um au maximum, (la granulomere moyenne se situant entre 0,2 et 2 ujti) et un degre d'agglom6ration 
minimum des particules. 

Les charges min£rales les plus employees dans les sauces de couchage sont actuellement les kaolins et les 
carbonates de calcium broyes, ainsi que leurs melanges. 

Le kaolin confere au papier un excellent etat de surface et une bonne imprimabilite. 
25 Le kaolin dit de couchage est en general obtenu par d6litage a I'eau du minerai kaolinique et par classement des 

particules fines. Eventuellement, le kaolin peut subir un traitement de blanchiment. Certains kaolins sont en outre 
deiamines, c'est a dire subissent un traitement mecanique violent en vue de s6parer les empilements de lamelles pour 
modifier le facteur de forme (rapport diametre/epaisseur). Ces kaolins delamines donnent des suspensions aqueuses 
plus visqueuses, qui ne peuvent 6tre prepares qu'a moins de 70% de matiere seche. 
30 Les kaolins sont Iivr6s sous forme de suspensions aqueuses, denomm6es "slurries", contenant moins de 73% (en 

general de 68 a 72%) de matiere seche en suspension dans de I'eau en presence de dispersants, ou sous forme de 
poudre que le papetier empSte pour obtenir une suspension a moins de 73% (de 60 a 72%) d'extrait sec. 

Le carbonate de calcium ameiiore en particulier la viscosite de la sauce, la penetration des encres, la blancheur 
de la couche, mais, pur, ne permet pas en g6n6ral de conterer une bonne brillance du papier, ni une bonne brillance 
35 d'impression. 

Le carbonate de calcium employe en couchage du papier est principalement obtenu par broyage en milieu aqueux 
de calcite, de craie, ou de marbre, de purete et blancheur suffisantes. 

Chaque type de charge apportant ses propres caracteristiques, les papetiers precedent gen£ra1ement au melange 
du kaolin et du carbonate de calcium broyes, dans des proportions variables suivant les qualites de papiers a fabriquer. 
40 De tels melanges sont par exemple d6crits dans le Brevet US 4 264 372. 

La Demande Francaise 2 526 061 d6crit la fabrication de charges pigmentaires par microbroyage d'un melange 
de talc et de calcite en poudre en suspension dans I'eau. 

Ces melanges peuvent poser des problemes de compatibilite entre les adjuvants chimiques utilises par chaque 
producteur de mineraux. En outre, bien que I'on parvienne a obtenir des melanges carbonate de calcium/kaolin ho- 
45 mogenes en phase aqueuse, une separation partielie des deux constituants intervient souvent lors du s6chage, ce qui 
produit des irr6gularit6s dans la couche obtenue. 

D'autre part, un des principaux problemes rencontr6s actuellement dans I'industrie papetiere consiste en Tame- 
lioration simultanee de la brillance vierge et de la brillance d'impression. 

Afin d'ameiiorer la brillance vierge et la brillance d'impression ou d'autres caract6ristiques du papier (voluminosite 
so par exemple), on utilise parfois des polymeres (pigments plastiques ou charges organiques) sous forme de dispersion. 
Or, le rajout de cette dispersion dont la teneur en matiere seche est interieure a 60% diminue I'extrait sec de la sauce. 
Les pigments plastiques pr6sentent en outre l'inconv6nient d'etre d'un cout 6leve, et de n'apporter d'am6lioration sen- 
sible que s'ils constituent au mtnimun 3% du total des matieres de charge employees dans les sauces de couchage 
de Tart anterieur. 

55 La seule technique actuellement connue pour fabriquer des sauces de couchage d'extrait sec superieur a 75% 

permettant d'obtenir des brillances papier et encre suffisantes, consiste a utiliser un melange de pigments plastiques 
en dispersion auquel est souvent ajoute du latex, et de carbonate de calcium, dans lequel tout ou partie du carbonate 
de calcium (suivant la teneur finale en matiere seche souhaitee) est ajoute sous forme de poudre que I'on empate en 
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utilisant I'eau du pigment plastique et eventuellement celle du latex. Cependant, I'agitation de ce melange lors de 
I'empatage en presence du pigment plastique et, le cas Scheant du latex, provoque la formation de mousse, ce qui 
pose des problemes pour I'application de cette technique a I'echelon industriel. 

La presente Invention s'est fixe pour but I'obtention de preparations de pigments broyes propres a etre utilises 
s comme pigments de charge, en particulier dans 1'industrie papetiere, et ne pr6sentant pas les inconvenients des pre- 
parations de pigments de charge connues dans i'art anterieur. 

La presente Invention a pour objet un proc6de de preparation de pigments de charge a base min6rale, lequel 
precede est caract6rise en ce que Ton precede au cobroyage d'un mineral compact, et d'un mineral lamellaire et/ou 
d'un pigment plastique, en suspension aqueuse, en presence d'au moins un auxiliaire de broyage comprenant un 
io agent dispersant. 

Selon un mode de mise en oeuvre preterm du precede conforme a I'lnvention, le mineral compact est du carbonate 
de calcium. 

Selon un autre mode de mise en oeuvre pr£fer6 du precede conforme a I'lnvention, le mineral lamellaire est choisi 
parmi le groupe comprenant le kaolin, le talc et le mica. 
15 Selon un autre mode de mise en oeuvre prefer^ du precede conforme a I'lnvention, le pigment plastique est un 

polystyrene en dispersion aqueuse. 

Selon encore un autre mode de mise en oeuvre pr6f6r6 du proc6d6 conforme a I'lnvention, on precede, pr6ala- 
blement au cobroyage, a un deiaminage prealable du mineral lamellaire en presence d'un agent dispersant approprie. 
Le deiaminage du mineral lamellaire peut §tre effectue par un traitement mecanique connu en lui-mfime, par 
20 exemple par broyage ou broyage:attrition sur un broyeur a microbilles, un broyeur colloidal a disques ou a cones, etc... 
Diff6rents precedes de deiaminage tels que ceux mentionnes par exemple par BAUDET et al. [Mines et Carrieres- 
Industrie Minerale-Les Techniques, pp 21 -29, juin 1 992] peuvent etre employes dans le cadre de la presents Invention. 

L'agent dispersant utilise pour le deiaminage du mineral lamellaire peut §tre par exemple un polyacrylate, de 
preference un polyacrylate de sodium homo- ou copolymers ou un polyphosphate, tel que I'hexametaphosphate de 
25 sodium. 

Selon encore un autre mode de mise en oeuvre pr6f6re de la pr6sente Invention, I'auxiliaire de broyage comprend 
en tant qu'agent dispersant un polyacrylate tel qu'un polyacrylate de sodium homo- ou copolymere. 

Avantageusement, on addrtionne en outre, pr6alablement au broyage, ou au cours de celui-ci, un agent de pro- 
tection colloTdale approprie ; ledit agent de protection colloldale est de preference une PVP (polyvinylpyrolidone) de 
30 bas poids moieculaire. 

Pour la mise en oeuvre du precede de cobroyage conforme a I'lnvention, les differents constituants a cobroyer 
sont avantageusement associes dans les proportions dans lesquelles ils sont usuellement employes dans les sauces 
de couchage, a savoir, entre 20 et 95% de mineral compact, entre 0 et 80% de mineral lamellaire et/ou entre 0 et 20% 
de pigment plastique. De preference, le melange comprend au moins 70% de carbonate de calcium. Lorsqu'un pigment 
35 plastique est utilise, la quantite dudit pigment plastique est preterentiellement comprise entre 2 et 10%. 

Avantageusement, le proc6de de cobroyage conforme a I'lnvention comprend les etapes suivantes : 

cobroyage du mineral lamellaire et/ou du pigment plastique, et du mineral compact, en presence d'un agent dis- 
persant, jusqu'a obtention de particules d'une granulom6trie moyenne de 2,5 urn environ. 
40 - poursuite du cobroyage apres addition d'un agent de protection colloldale, jusqu'a obtention de la granulomere 
finale souhaitee. 

Si Ton souhaite obtenir un cobroyat comprenant un mineral lamellaire, ces etapes sont pr6c6d6es d'une etape de 
deiaminage du mineral lamellaire en presence d'un agent dispersant. 
45 On obtient par exemple de la sorte un slurry d'extrait sec superieur a 73%, par exemple 75%, de viscosite accep- 

table pour la fabrication de sauces de couchage (par exemple inf erieure a 400 mPa/s, d6termin6e par mesure Brookf ield 
a 100 tours/mn au bout d'une semaine) et stable pendant au moins une semaine. 

Si Ton souhaite obtenir un melange comprenant a la fois un mineral lamellaire et un pigment plastique, il est 
possible, ou bien de cobroyer les trois constituants (mineral compact, mineral lamellaire et pigment plastique), dans 
50 les conditions definies ci-dessus, ou bien de rajouter le pigment plastique en cours de cobroyage, ou bien encore de 
rajouter le pigment plastique apres le cobroyage du mineral compact et du mineral lamellaire. 

On peut egalement proceder au cobroyage d'un mineral compact et d'un pigment plastique, en dispersion. Dans 
ce cas on obtient des slurries fluides de tres haute concentration, aptes entre autres a la preparation de sauces de 
couchage d'extrait sec superieur ou egal a 75%, sans obligation de rajouter du mineral compact sous forme de poudre, 
55 et assurant une efficacite maximale du pigment plastique en suspension dans la couche. 

Lorsque ces sauces de couchage sont utilisees en papeterie, il en resulte une brillance particulierement 6lev6e 
des couches obtenues. 

L'lnvention a egalement pour objet des preparations de pigments de charge obtenues par le precede conforme a 
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['Invention. 

Ces preparations sont des cobroyats, qui presentent una teneur ponderale en particules plus petites que 2 nm 
comprise entre 20 et 100%, en general entre 75 el 90 %. 

Selon un mode de realisation prefere des preparations de pigment de charge conforme a ['invention, leur teneur 
s ponderale en particules plus petites que 1 urn est comprise entre 40 et 75%, de presence entre 50 et 65%. 

Avantageusement, les preparations selon I'invention peuvent en outre contenir du latex en quantite approprtee, 
de preference entre 2 et 12% en poids sec par rapport aux pigments. 

Le precede conforme a I'invention permet par rapport aux precedes de broyage connus dans I'art anterieur, d'ob- 
tenir, de maniere inattendue, une modification de la morphologie et de la structure superficielle des particules qui 
10 entraine des proprietes nouvelles ; en particulier, lorsque des charges pigmentaires obtenues par le proc6de de I'in- 
vention sont utilisees pour Tobtention de sauces de couchage pour le papier et le carton, on obtient simultandment 
une excellente brillance du support et de I'impression, sans maculage excessrf En outre, les couches obtenues a partir 
des cobroyats conformes a la presente Invention ont generalement une structure plus homogene que celles des cou- 
ches generalement obtenues a partir des melanges kaolin/carbonate de calcium connus dans I'art anteneur, ou des 
is irregularis apparaissent souvent lors du sechage. 

Un autre avantage de la presente Invention est de permettre I'utilisation pour la fabrication de pigments de cou- 
chage, de certaines qualites de kaolin, qui jusqu'a present etaient considerees comme trap grossieres pour 6tre utili- 
sables dans une sauce de couchage. Certains gisements peuvent ainsi etre exploited pour servir le marche de la 
papeterie. 

20 Les charges pigmentaires conformes a I'invention peuvent egalement §tre utilisees dans d'autres industries, par 
exemple, les peintures et encres, les colles et adhesifs, et apres sechage, par exemple par atomisation, pour la fabri- 
cation des matieres piastiques ou des elastomeres. 

La presente Invention sera mieux comprise a I'aide du complement de description qui va suivre, qui se refere a 
des exemples de mise en oeuvre du procSde conforme a I'invention. 

25 

EXEMPLE 1 : DELAMINAGE DU MINERAL LAMELLAIRE 

Cette operation s'effectue par attrition, par exemple au moyen d'une machine WENCO a une cellule hexagonale 
de capacite 8 litres. 
30 Dans cette cellule on introduit successivement : 

1313gd'eau 

. 4,4 g d'agent dispersant (hexametaphosphate de Na, type CALGON® PTH de BENCKISER) 
2200 g de pellets cylindriques (Polyamide, reference "BMNO pur" de ATOCHEM) 
35 . 1641 g de mineral lamellaire (kaolin) grossier (granulometrie : 0 a 40 \um) 

On attritionne a une vitesse de 540 tours/mn pendant 3 a 4 heures puis on filtre a travers un tamis de maille 1 mm 
(recuperation des pellets). 

Le niveau du delaminage peut, si necessaire etrecontr6l6 par diffraction laser (par exemple par un appareil CI LAS 
40 HR850). 

EXEMPLE 2 : PREPARATION DE LA PULPE 

On entend par "pulpe" I'empatage de Tensemble des produits a broyer avec I'aide d'un agent dispersant. 
45 On introduit successivement dans un becher plastique de 5 litres (sous agitation continue) : 

1471 ,4 g de suspension a 50% du kaolin delamine et filtr6 comme decrit a Pexemple 1 . 
753 g d'eau 

10,4 g de dispersant exprime en poids sec (par exemple : polyacrylate de Na copolymere type POLYSEL® S de 
50 BASF) 

3912,8 g de C0 3 Ca grossier (granulometrie 0-50 jam) 

Cette suspension presente les caracteristiques suivantes : 

55 , Extraitsec: 74 a 75% 

. Viscosite Brookfield 1 00 rpm : 400 a 800 mPa/s 
. pH: 8,3 a 8,9 
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EXEMPLE 3 : COBROYAGE 

Cette operation comprend deux phases distinctes : 

5 - Pr6broyage 
Broyage fin 

Elle s'effectue par exemple dans un broyeur & double enveloppe type DYNOMILL type "KDL Pilot", & cylindre fixe 
et impulseur tournant, et dont !e corps broyant est constitu6 de billes d'oxyde de Zirconium, de presence d'un diametre 
10 compris entre 0,8 et 1 millimetre (par exemple du type ER 120 A de la Soci6t6 SEPR), d'un poids de 1200 g environ. 
Le volume total du corps broyant est de 1 1 00 cc, tandis que la chambre de broyage a un volume de 1 400 cc. La vitesse 
circonterentielle de broyage est d'environ 10 m/s. La sortie du broyeur est munie d'un sdparateur de maille 100 u. 
(separation du corps broyant). 

On introduit dans ce broyeur la pulpe obtenue comme decrit & I'exemple 2 ; pendant le broyage, la pulpe circule 
is en continu (de presence avec un debit de recyclage 20 & 22,5 litres/h), dans le broyeur, dont la temperature interne 
est maintenue d environ 65°C. 

PREBROYAGE 

20 L'agent de broyage (polyacrylate de Na copolymers type POLYSEL® S de BASF) est introduit en discontinu dans 

cette suspension en fonction de sa viscosite" (en principe toutes les 5 minutes). 

Cette operation est poursuivie jusqu'& I'obtention d'une granulomere infeVieure k quelques microns pour 50% des 
particules (D 50 compris entre 2 et 3 \w\). 

La consommation en agent de broyage pendant cette phase est en general de 0,3% (poids sec) par rapport au 
25 poids sec des particules. 

BROYAGE FIN 

A ce stade on introduit, outre l'agent de broyage proprement dit (le m£me que celui utilise" lors du cobroyage) un 
30 agent de protection colloidale specifique (PVP de bas poids moleculaire, type KOLLIDON® 12 PF de BASF). Ces 
deux produits sont ajoutes simuitanement, dans le rapport 40:60, en discontinu comme cktessus. 

L'opSration de broyage est arretee lorsque la finesse souhaitee est obtenue (D^ compris entre 0,5 et 0,8 \im). 

La consommation en auxiliaires (agent de broyage et colloide protecteur) pendant cette phase est comprise entre 
0,5 et 0,6% (poids sec) du poids sec des particules. 

35 

EXEMPLE 4 : VARIANTE : AJOUT DE PIGMENT PLASTIQUE 

On utilise comme pigment plastique un polystyrene en dispersion aqueuse et d'une granulomere moyenne ade- 
quate (0,3 u.), par exemple du type STYROFAN® EL 4502 de BASF. 
40 La dose de pigment plastique utilised est de 3% (poids sec) du total pigment + charges minerales. 

Une comparaison entre les performances des couches obtenues en utilisant comme sauces de couchage a 6t6 
effectu6e : 

- Colonne 1 : un melange C0 3 Ca/kaolin (80/20) de Part ant6rieur, k litre de t6moin ; 
45 - Colonne 2 : un cobroyat C0 3 Ca/kaolin (82/15) conforme & I'lnvention ; 

- Colonne 3 : un cobroyat C0 3 Ca/kaoIin/pigment plastique (82/15/3) conforme & I'lnvention ; 

Les 3 sauces comprennent en outre les memes adjuvants. Les quantity des diff 6rents constituants sont exprimees 
en pourcentage, en poids. 
so Dans les trois cas, la sauce a une teneur en matiere seche de 69%, et un pH de 9 environ 

Le couchage est effectue* & 18 g/m 2 sur support non pr6couch6. 

Les caracteristiques de couche (IGT (mesure de la resistance a. I'arrachage) blancheur, brillance du papier, et 
brillance de I'encre) sont determiners apres calandrage. 
Les rdsultats sont exprimes dans !e Tableau I ci-dessous. 

55 
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TABLEAU I 
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3 


C0 3 Ca broye (90% < 2 u.) 


on 
OU 






Kaolin hr^^ilien 


20 










100 




82 : 15 : 3 






100 


CMC* mnvfinna vi«5eosit6 


0,4 


0,4 


0,4 






11 


11 


Urecoll® S BASF (en sec) 


1 


1 


1 


Blankophor® PSG BAYER (liquide) 


1 


1 


1 


ITG 3906 sec (cm/s) 


78 


88 


66 


humide (%) 


78 


66 


70 


Blancheur (457 nm) 


85,0 


85,1 


85,3 


Brillance papier 75° (%) 


67,5 


61,5 


67,0 


Brillance encre 45° (%) 


47,5 


57,0 


61,5 


A Bri I lances 


-20,0 


-4,5 


-5,5 



* Carboxymethylcellulose 



Revendications 

1 . Precede de preparation de pigments de charge a base minerale, caracterise en ce que I'on precede au cobroyage, 
en milieu aqueux, d'un mineral compact, et d'un mineral lamellaire et/ou d'un pigment plastique, en presence d'au 
moins un auxiliaire de broyage comprenant au moins un agent dispersant. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que le mineral compact est du carbonate de calcium. 

3. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 ou 2, caracterise en ce que le mineral lamellaire est choisi 
parmi le groupe comprenant le kaolin, le talc et le mica. 

4. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caracterise en ce que le pigment plastique est un po- 
lystyrene, en dispersion aqueuse. 

5. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 4, caracterise en ce que Ton procede, prealablement au 
cobroyage, a un delaminage prealable du mineral lamellaire en presence d'un agent dispersant approprie. 

6. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, caracterise en ce que I'auxiliaire de broyage comprend 
un agent dispersant choisi parmi le groupe constitue par les polyacrylates et les polyphosphates de sodium. 

7. Procede selon la revendication 6, caracterise en ce que I'on additionne en outre, prealablement au broyage, ou 
au cours de celui-ci, un agent de protection colloidale approprie. 

8. Procede selon la revendication 7, caract6ris6 en ce que (edit agent de protection colloidale est une PVP de bas 
poids moleculaire. 

9. Procede selon I'une quelconque des revendications 1 a 8, caracterise en ce qu'il comprend les etapes suivantes : 

cobroyage du mineral lamellaire et/ou du pigment plastique, et du mineral compact, en presence d'un agent 
dispersant jusqu'a obtention de particules d'une granulomere moyenne de 2,5 um environ, 
poursuite du cobroyage apres addition d'un agent de protection colloidale, jusqu'a obtention de la granulo- 
mere finale souhaitee. 
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10. Preparations de pigments de charge caract6risees en ce qu'elles sont obtenues par le precede selon une quel- 
conque des revendications 1 a 9. 

11. Preparations de pigments de charge selon la revendication 10, caracteris6es en ce que leur teneur pondSrale en 
particules plus petites que 2 ujti est comprise entre 20 et 100%. 

12. Preparations de pigments de charge selon la revendication 11 , caract6risees en ce que leur teneur pond6rale en 
particules plus petites que 1 ujti est comprise entre 40 et 75%. 

13. Preparations de pigments de charge selon la revendication 11 , caracterisSes en ce qu'elles comprennent en outre 
entre 2 et 12% en poids sec de latex. 

14. Preparations de pigments de charge, caracterisees en ce qu'elles sont obtenues par sgchage d'une preparation 
selon I'une quelconque des revendications 10 a 13. 

15. Utilisation de preparations de pigments de charge selon une quelconque des revendications 10 a 1 3 pour I'obten- 
tion de sauces de couchage des papters et cartons. 

16. Utilisation de preparations de pigments de charge selon une quelconque des revendications 10 a 14 pour la fa- 
brication des peintures, encres, colles et adhesifs, matieres plastiques et 6lastomeres. 



Patentanspruche 

25 1 . Vertahren zur Herstellung von Chargenpigmenten auf Mineralbasis, dadurch gekennzeichnet, daB man in wasse- 
rigem Medium eine gemeinsame Mahlung eines Kompaktminerals, eines Schichtminerals und/oder eines Kunst- 
stoffpigments in Gegenwart von zumindest einem Mahihilfsmittel, umtassend zumindest ein Dispergiermittel, 
durchfuhrt. 

30 2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das Kompaktmineral Calciumcarbonat 1st. 

3. Vertahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Schichtmineral aus der Gruppe 
bestehend aus Kaolin, Talk und Glimmer ausgewahlt ist. 

35 4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Kunststoffpigment ein Polystyrol 
in wasseriger Dispersion ist. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB man vor dem gemeinsamen Mahlen 
eine Vorentschichtung des Schichtmaterials in Gegenwart eines geeigneten Dispergiermittels durchfuhrt. 

40 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Mahihilfsmittel aus einem Dis- 
pergiermittel, ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus Natriumpolyacrylaten und -polyphosphates besteht. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB man unter anderem vor dem Mahlen oder wahrend- 
45 dessen ein geeignetes kolloidales Schutzmittel zusetzt. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet. daB das kolloidale Schutzmittel ein PVP von niedrigem 
Molekulargewicht ist. 

50 9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB es die folgenden Stufen umfaBt: 

- Gemeinsames Mahlen des Schichtminerals und/oder Kunststoffpigments und des Kompaktminerals in Ge- 
genwart eines Dispergiermittels bis zum Erhalt von Teilchen mit einer mittleren KorngrdBe von etwa 2,5 |im. 
Fortsetzen des gemeinsamen Mahlens nach Zusatz eines kolloidalen Schutzmittels bis zum Erreichen der 
55 erwunschten endgultigen KorngrdBe. 

10. Zubereitungen von Chargenpigmenten, dadurch gekennzeichnet, daB sie durch das Verfahren nach einem der 
Anspruche 1 bis 9 erhalten werden. 
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11 . Zubereitungen von Chargenpigmenten nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB deren Gewichtsanteil an 
Teilchen, die kleiner ats 2 um sind, zwtschen 20 und 100% liegt. 

12. Zubereitungen von Chargenpigmenten nach Anspruch 11 , dadurch gekennzeichnet, daB deren Gewichtsanteil an 
5 Teilchen, die kleiner als 1 um sind, zwischen 40 und 75% liegt. 

13. Zubereitungen von Chargenpigmenten nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB sie unter anderem zwi- 
schen 2 und 12% Trockengewicht Latex enthalten. 

10 1 4. Zubereitungen von Chargenpigmenten, dadurch gekennzeichnet, daB sie durch Trocknung etner Zubereitung nach 
einem der Anspruche 10 bis 13 erhalten werden. 

15. Verwendung von Zubereitungen von Chargenpigmenten nach einem der Anspruche 10 bis 1 3, urn Beschichtungs- 
bruhen fOr Papiere und Kartons zu erhalten. 

15 

1 6. Verwendung von Zubereitungen von Chargenpigmenten nach einem der Anspruche 1 0 bis 1 4 zur Herstellung von 
Anstrichen, Farben, Klebstoffen und Haftmitteln, Kunststoffmaterialien und Elastomeren. 



20 Claims 

1. Process for preparing mineral-based loading pigments, characterised in that a compact mineral and a lamellar 
mineral and/or a plastic pigment are ground together in aqueous medium in the presence of at least one grinding 
auxiliary comprising at least one dispersing agent. 

25 

2. Process according to claim 1 , characterised in that the compact mineral is calcium carbonate. 

3. Process according to claim 1 or 2, characterised in that the lamellar mineral is chosen from the group comprising 
kaolin, talc and mica. 

30 

4. Process according to any of claims 1 to 3, characterised in that the plastic pigment is a polystyrene in aqueous 
dispersion. 

5. Process according to any one of claims 1 to 4, characterised in that, before the grinding operation, the lamellar 
35 mineral is first subjected to prior delamination in the presence of a suitable dispersing agent. 

6. Process according to any one of claims 1 to 5, characterised in that the grinding auxiliary comprises a dispersing 
agent selected from the group comprising the sodium polyacrylates and polyphosphates. 

40 7. Process according to claim 6, characterised in that a suitable colloidal protecting agent is also added prior to the 
grinding or during the grinding process. 

8. Process according to claim 7, characterised in that the colloidal protecting agent is a low molecular weight PVP 

45 9. Process according to any one of claims 1 to 8, characterised in that it comprises the following steps: 

- joint grinding of the lamellar mineral and/or plastic pigment and the compact mineral in the presence of a 
dispersing agent until particles with a mean particle size of about 2.5 ujti are obtained, 

- continuing the joint grinding after the addition of a colloidal protecting agent until the desired final particle size 
50 is achieved. 

10. Preparations of loading pigments, characterised in that they are obtained by the process according to any one of 
claims 1 to 9. 

55 11. Preparations of loading pigments according to claim 10, characterised in that their content by weight of particles 
smaller than 2 um is between 20 and 100%. 

12. Preparations of loading pigments according to claim 11, characterised in that their content by weight of particles 
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smaller than 1 ujti is between 40 and 75%. 

13. Preparations of loading pigments according to claim 11 , characterised in that they further contain between 2 and 
12% by dry weight of latex. 

s 

14. Preparations of loading pigments, characterised in that they are obtained by drying a preparation according to any 
one of claims 10 to 13. 

15. Use of preparations of loading pigments according to any one of claims 1 0 to 1 3 for obtaining liquors for couching 
10 paper and cardboard. 

16. Use of preparations of loading pigments according to any one of claims 10 to 14 for the production of paints, inks, 
glues and adhesives, plastics and elastomers. 

15 
20 
25 
30 
35 
40 
45 
50 
55 



9 



